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Se realiza revision inicial al compresor de tornillo, iniciando con inspeccicn visual general del equipo y su entorne de operacién. Se verifica el estado fisico del
conjunto, carenados, soportes, lineas de proceso y puntos de conexion.

Durante la inspeccidn, se evidencia fuga de aire en la botella o ltave de control equipada con mandmetro, identificandose como causa probable deterioro del
componente, por o cual se requiere su reemplazo para garantizar la correcta operacion y evitar pérdidas de presion en el sistema.

Se revisan condiciones operativas bésicas, incluyendo nivel y estado del aceite, funcionamiento general del sistema de lubricacion y condicidn de los filtros. Se
toman y registran los datos correspondientes a filtros y aceite, con el fin de programar su posterior cambio segin las recomendaciones de mantenimiento.

Adicionalmente, se inspecciona el sistema eléctrico y de control, verificando estado de conexiones, protecciones y componentes asociados, no evidenciandose
anomalias adicionales durante la revisidn.

De acuerdo con la revision inicial realizada, el equipo presenta condiciones generales aceptables de operacion, quedando pendiente el reemplazo del
componente can fuga y I2 ejecucion del mantenimiento programado para filtros y aceite.

Se realiza mantenimiento preventivo al compresor de tornillo, iniciando con inspeccién generaf del equipo y verificacién de sus condiciones operativas. Comao
parte de las actividades ejecutadas, se realiza el cambio del filtro de aire, filtra separador y aceite del sistema.

Durante el procedimiento, se evidencia que el aceite instalado inicialmente no correspondia a las especificaciones y parimetros establecidos por el fabricante. En
consecuencia, se procede a drenar el aceite existente y a cargar el equipo con el aceite recomendado por fabrica, dejando el nivel dentro de los rangos
aceptables de operacién.

Adicionalmente, se realiza el cambio de |z llave de control o botella del sistema, la cual presentaba fuga de aire, corrigiendo la pérdida de presion previamente
identificada. s

Se realiza inspeccién del sistema de control y potencia, verificando estado de conexiones, protecciones y funcionamiento general, Se valida el sistema de
alarmas, procediendo a eliminar la alerta generada por horas de trabajo, la cual se activa automaticamente por programacion tras cumplir un niimero
determinado de horas de operacién. Se efectta el reinicio del conteo de horas de trabajo conforme al mantenimiento realizado.

Se ejecuta limpieza general de todo el sistema. Durante fa inspeccién final, se observa que una de las mangueras del equipo presenta una pequefia fuga por
desgaste; sin embargo, dicha condicidn no interfiere con el funcionamiento ni la operacion normal del equipo.

Finalizadas las actividades, se realizan pruebas de funcionamiento, verificando parametros operativos normales, presion estable y ausencia de alarmas activas. El

equipo se entrega operativo, con nivel de aceite adecuado y en condiciones normales de operacion. Los aceites retirados durante el mantenimiento son
dispuestos conforme a los fineamientos de destinacién final y manejo ambiental vigente.
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El equipo se entrega operativa mas sin embargo se debe de tener en cuenta las observaciones dadas y las novedades reportadas
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